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BOTTENENHET TILL EN STRACKFELMSMASMN 

Uppfinningens tekniska omrade 

FGreliggande uppfinning hfinibr sig till en bottenenhet till en strfickfilmsmaskin ffir 
roterande pallgods, vilken bottenenhet vilar pi ett underlay varvid bottenenheten innefattar 
ett vridbord med en undre begransningsyta och en ovre begrfinsningsyta, vilka ytor £r i 
huvudsak parallella med varandra, och att vridbordet fir roterbart uppburet, medelst bfirhju^ pi 
ett i bottenenheten ingiende underrede, varvid barhjulen med sin periferi anligger mot 
underredet. 

Teknikens st&ndpunkt 

Det finns i huvudsak tva olika principer for bottenenheter till halvautomatiska 

strackfilmsmaskiner fbr roterande pallgods: 

Den vanligaste typen av bottenenhet bestir av ett underrede som utg&r faste for 
ett antal bfirhjul som monteras i tvi cirklar, en inre samt en yttre. Ovanpa barhjulen vilar det 
cirkulara vridbordet som lagras radiellt runt en axeltapp i dess centrum. 
HGjden frin golvet till ovansidan av vridbordet brukar normalt vara ca 75-85 mm. Pallgodset 
skjuts normalt upp pi vridbordet manuellt med en gafFelvagn via en uppkfcraingsramp/lutande 
plan. Med denna typ av bottenenhet krivs stor kraft att manuellt skjuta tunga pallar upp pi 
vridbordet via rampen. Det fir darf&r utomordentligt viktigt att vridbordets ovansida befinner 
sig si nara underlaget som mojligt di varje cm i det sammanhanget fir av utomordentligt stor 
betydelse vad galler den kraft som erfordras for att skjuta godset uppfbr rampen. Rampen 
brukar ofta ha en lutning av ca 2,5 - 3° samt en langd av ca 1,3 m som gdr den vfildigt 
platskrfivande. 

En annan typ av bottenenhet ar ett s.k, "T-bord" som bestir av ett runt vridbord 
med en utskuren del som mojliggOr att skjuta in gaffelvagnen inuti T-bordet utan att behdva 
skjuta den uppfbr nigon ramp. Bfirhjulen sitter monterade i underkant av T-bordets dvre del 
och rullar normalt mot en undre plat som ligger mot underlaget. 
Metoden kraver dock normalt att gaffelvagnen lyfts upp till sitt hdgsta lage eftersom 
gaffelvagnen inte skjuts upp pi bordsskivan dar pallen placeras. Aven denna typ av 
bordsskiva har normalt en h5jd av ca 75-85 mm dver underlaget. 

En viss klfimrisk fbreligger om nigon placerar sin fot intill hornan av den 
utskuma delen av bordet vid fel tillfaile. F6r att eliminera denna klfimrisk brukar man 
komplettera med en fotocellstrile framfbr T-bordet som kanner av en fot och dfirmed stoppar 
bordrotationen. Stopptiden fbr T-bordet kan dock i vissa fell bli f&r ling pi grund av att 
friktionsdriften mot T-bordets periferi kan slira vid inbromsning i samband med tving last. 
Dfirf&r brukar man ha en ganska lig rotationshastighet vid denna typ av bottenenhet. Det fir 
aven svirt att placera fotocellstrilen si att den ger ett fullgott klfimskydd. 



En annan nackdel ar att smuts och traflisor ntm firan pallarna latt sprids ut pa 
bottenplaten och darmed ocksa pa barhjulen sa att skakningar i driften uppstar och darmed 
dkat slitage. 

Uppfinningens syften och sardrag 

Ett primart syfte med foreliggande uppfinning ar att anvisa en bottenenhet till en 
strackfilmsmaskin dar bordsskivan har givits en sa lag hojd som mojligt. 

Ett ytterligare syfte med foreliggande uppfinning ar att underredets laga hojd skall 
ge mdjlighet att anvanda en mycket liten uppkdrningsramp. 

Aimu ett syfte med foreliggande uppfinning ar att underredet hos bottenenheten 

skall vara konstruktivt enkelt. 

Atminstone det primara syftet med fbreliggande uppfinning realiseras medelst en 
bottenenhet av det ovan definierade slaget som erhallit de i det efterfoljande sjalvstandiga 
patentkravet 1 angivna sardragen. Foredragna utforingsformer av uppfinningen ar definierade 
i de osjalvstandiga patentkraven. 

Kort beskrivning av ritningarna 

Nedan kommer en utfbringsform av en bottenenhet till en strackfilmsmaskin enligt 

fbreliggande uppfinning att beskrivas, dar: 



Fig 1-2 visar schematiskt en strackfilmsmaskin i operativt lage med en bottenenhet 

enligt fbreliggande uppfinning, dar ett stycke gods, strackfilmen samt masten 
med strackfilmsenheten ar schematiskt antydda; 
Fig 3 visar en sidovy av bottenenheten enligt fbreliggande uppfinning; 

Fig 4 visar en planvy av bottenenheten enligt Fig3; 

Fig 5 visar huvuddelen av underredet till bottenenheten; 

Fig 6 visar uppkorningsrampen samt den del av vridbordet som ansluter till rampen; 

Fig 7 visar vridbordets centrurnomrade; 

Fig 8 visar vridbordet utan dvriga detaljer ; 

Fig 9 visar U-profilen innan axelhallarna svetsats fast; 

Fig 10 visar en vertikalvy av del av U-profilen med barhjulen monterade; 

Fig 1 1 visar en delvis snittad sidovy med inbordes placering av underredet, vridbordet 

med U-profilen och dess barhjul; och 
Fig 12 visar en vy efter A-A i Fig 1 1 . 



Detaljerad beskrivning av en fSredragen utfbringsform av bottenenheten enligt 
foreliggande uppfinning 

Den i Fig 1 och Fig 2 schematiskt visade strackfilmsmaskinen innefattar en 
bottenenhet 1 enligt fbreliggande uppfinning, vilket i verksamt l§ge av maskinen ar avsett att 
vila pi ett underiag. Strackfilmsmaskinen innefattar aven en pi bottenenheten 1 anordnad 
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mast 2 vilken uppbar en lings masten fbrskjutbar strackfilmsenhet 3. Masten 2 och 
sttackfilmsenheten 3 som endast ar ritade symboliskt med streckade linjer beskrivs ej mer . 
detalj dS dessa ej utgor nigra vasentliga delar av foreliggande uppfbining. 

Bottenenheten 1 samt en uppkorningsramp 4 visas i Fig 3 och Fig 4, dar nigra 
5 skyddskipor och masten 3 ar avlagsnade av tydlighetsskal. Bottenenheten 1 innefattar ett 
underrede 10 samt ett vridbord 11. 

Nar ett paUgods skall emballeras lyfts det nonnalt upp med en gaffelvagn for att 
sedan manuettt skjutas uppfbr rampen 4 och darefter placeras pi mitten av vridbordet 11. 
Darefter bdrjar sjalva emballeruigen genom att bordet 1 1 startar sin rotation och pallgodset 
10 lindas in, vanligtvis med plastfilm, s.k strackfilm. 

Den ovan namnda bottenenheten 1 enligt foreliggande uppfinning bar en hojd 
mellan underlaget och ovansidan av vridbordet 1 1 som generellt ar ca 40-65 mm lagre an 
bottenenheter hos strackfilmsmaskiner av liknande slag. Vid den ovan beskrivna 
utfdringsformen av en bottenenhet enligt foreliggande uppfinning befinner sig vndbordets 1 1 
ovre begransningsyta normalt pi ett avstind av ca 20-25 mm frin det underlag som 
underredet 10 vilar pi, varvid underredet 10 i sig normah har en tjocklek av ca 5 mm. Den 
liga hojden hos vridbordet 1 1 har i huvudsak uppnitts genom att barhjulen 22 enligt 
foreliggande uppfinning placerats i huvudsak ovanfor bordets 1 1 undersida. Detta kommer att 
beskrivas mer i detalj nedan. En centrumlagring 14 bar upp lasten i omridet kring vridbordets 
1 1 mitt for att eliminera nedbojning i det omridet. Aven vridbordets 1 1 godstjocklek har en 
viktig betydelse for nedbojningen varfbr denna valts till ca 12 mm vilket ar ca 50% tjockare 
an godstjockleken hos vridborden vid de fiesta andra liknande maskintyper. 

I mitten av den del av underredet 10 som uppbar vridbordet 11 ar anordnad en 
centrumtapp 20, runt vilken vridbordet 1 1 ar lagrad 14. Vridbordet 1 1 uppbars av barhjulen 
22 samt av centrumlagringea 14 och roteras med hjalp av ett drivhjul 12, vilken dnvs av en 
elmotor 13. Motorn 13 med drivhjulet 12 ar tankt att sitta upphangt i en kraftig i huvudsak 
rektangular plit som ar ledad i ena anden och fjaderbelastad i den andra for att fjaderkraften 
skall ge drivhjulet 12 som ar belagt med ett friktionsmaterial ett lampligt tryck mot bordets 1 1 
periferi. 

En fotocell 19 indikerar en reflektor 18 varje ging den passerar bordets noUage. 
Signalen anvinds bl.a fdr att stanna bordet i ratt posftion. Reflektorn kan flyttas mellan fern 
olika positioner fdr olika stopplagen av bordet 1 1 beroende pi var rampen 4 ar placerad. 

En vinkelprofil 35 utgOr dels ett fcste fbr reflektorn 18 men fungerar aven som ett 
mekaniskt stopp for pallen som di inte kan placeras for lingt in pi bordet 1 1 eller utanfdr 
35 detta. 

Barhjulen 22 sitter monterade i U-profilerna 20 som ar fastskruvade ovanpi bordet 
11. Bide U-profuerna 20 och vinkelprofilen 35 ar fasade ca 45 grader i andarna 21 f&r att 
strackfilmens nedre kant skall kunna slapas over dessa medan bottenvarven lindas pi 
pallgodset. Lagsta filmnivi blh- di ca 1 cm ovanf&r botten av pallen. 
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Ett omrade 36 hos underredet 10, vilket omrade 36 ligger utanfbr bordets 11 periferi 
ar forstarkl med flera svetsade profiler 37 och kraftigt fbrbundet med plattan 25 som utgdr 
faste tor mast en. 

Fig 5 visar den huvudsakliga delen av underredet 10 som ar en plat, lampligen av 
ca 5-6 mm tjocklek som tillverkas med hjalp av laserekarning eller liknande. 
Halet 29 ar avsett for att fasta centrumaxeln 20 och utbuktningarna 17 med dess hal 30 utgor 
exempel pa mojligt faste for rampen 4 som kan placeras i 5 olika positioner i steg om 45° 
vinkel till bordets centrum. 

Fig 6 visar uppkorningsrampen 4 som i detta exempel lutar 3° och har en langd av 
275 mm fran bordet 1 1 matt genom mitten av rampen 4 och bordet 1 1 dar ocksa smttet visas. 
Den bor dock kunna gdras annu kortare eftersom en jamfbrelse med en konventionell ramp 
med en langd av ca 1 ,3 m visar att med den l&nga rampen kommer bade de framre och bakre 
hjulen pa en gaffelvagn av vanlig lfingd att samtidigt rulla i uppforsbacke under en del av 
fbrflyttningen medan en kort ramp innebar att gaffelvagnens framhjul hinner upp pa det 
15 horisontella bordet 1 1 innan gaffelvagnens bakhjul nar firam till rampens nedre del vUket 
innebar avsevart lagre vikt som behOver skjutas i uppforsbacke med denna korta ramp 4. 
Distansorgan i form av plastbitar 15 ar upptagna i hal 16 vridbordet 1 1, varvid plastbitarna 15 
ar fOrsedda med en krage 15a som dels fdrhindrar fbrskjutning uppit av plastbitarna 15 
relativt vridbordet 1 1 dels utgdr kontaktparti mot underredet 10. Plastbitarna 15 fdrhindrar en 
20 alltfbr stor nedbOjning av den del av bordet 1 1 som befraner sig narmast rampen i saraband 
med uppkarning av mycket tunga laster da gaffelvagnens framhjul lamnar rampen 4. Bordet 
1 1 kan da inte bojas eller vickas ned mer an ca 2-3 mm di plastbitarna 1 5 stoppar mot 
underredet 10. Bordet 1 1 fjadrar sedan upp igen medan godset forflyttas mot mitten av bordet 
11. 

2s Da gods skall kdras upp pa vridbordet 1 1, via rampen 4, b6r vridbordet 1 1 inta det i 

Fig 4 visade laget, dvs plastbitarna 15 skall befinna sig mitt for rampen 4. 

Fig 7 visar bordets centrum dar axeltappen 20 sitter fast i underredet 10 
f&retradesvis genom svetsning . En ganga 27 i axeltappens 20 centrum ar avsedd f»r en 
fastanordning i samband med transport av maskinen och beskrivs darfbr inte vidare har. 
30 Centrumlagringen 14 fungerar som en radiell lagring mot axeltappen 20 och som en axiell 
lagring mot en turni plat 28 som har en lag friktion och sitter fastklamd mellan axeltappen 20 
och underredet 10. Den kan t.ex besta av ett sjalvsmdrjande plastmaterial som pressas fast i 
halet 29 i bordet 1 1 men kan aven limmas. 

Fig 8 visar vridbordet 1 1 innan Ovriga komponenter monterats pi Tillverkningen 
35 sker lampligen genom laserskarning eller liknande. 

Fig 9 visar en av U-profilema utan axelhallarna 32. Tmverkningen sker lampligen 
genom laserskarning eller liknande varefter sidoma bockas vinkelratt. 

Fig 10 visar en del av U-profilen 20 med tva av barhjulen 22 monterade sett 
uppifiran. Barhjulet 22 med dess axel 34 monteras genom att de fSrst placeras i den utskuma 
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delen i bordet 1 1 . Ovanpa bordsskivan 1 1 skruvas sedan U-profilerna 20 fest i bordsskivan 1 1 
med skruvar som monteras genom halen 24. Hjulaxlarna 34 ar fixerade i riktning uppat 
genom att axelhallarna 32 ar fastsvetsade nedtill i U-profilen 20. 

Fig 1 1 och 12 visar de olika delarnas inbSrdes placering intill barhjulen 22 samt ett 

5 snitt genom mitten av barhjulet 22. Vid den ovan beskrivna utfSringsformen av en 

bottenenhet till en strackfilmsmaskin enligt fbreliggande uppfinning befinner sig bfirhjulen 22 
till st6rre delen ovanfbr bordsskivans 1 1 undre begransningsyta 1 la, vilken i den visade 
utforingsformen befinner sig ca 5 mm ovanibr underredet 10 som har en tjocklek av 5 mm. 
Vid dessa angivna dimensioner kan barhjulen 22 lampligen ha en diameter pa ca 36 mm. 

10 Vridbordets 1 1 ovre begransningsyta har givits hanvisningsbeteckningen 1 lb. Ovanfbr 

underredet 10 firms ett mellanrum 31 pS ca 5 mm och ovanfbr mellanrummet 31 befinner sig 
bordsskivan 1 1 och ovanpa denna monteras U-profilen 20 som h&ller fest barhjulens axlar 34 
med hjalp av axelhallarna 32 som ar fastsvetsade i U-profilens botten. Barhjulen 22 i U- 
profilerna skyddas mot damm och smuts genom att ett tacklock monteras ovanpa U-profilen 

15 20. 

Tankbara modifikationer av uppfinningen 

Den ovan beskrivna bottenenheten ar avsedd for de vanligaste pallformaten men 
kan aven tillverkas for storre pallformat och darmed storre vikt. Vridbordets 1 1 diameter kan 
20 da okas liksom avstandet mellan U-profilerna 20 vilket innebar en st6rre yta av vridbordet 1 1 
som saknar stod mellan U-profilerna 20. Detta kan dock kompenseras genom att valja ett 
nagot tjockare vridbord. Aven barhjulen 22 kan okas i antal alt. att man valjer nagot bredare 
barhjul som rymmer fler kullager. 

Om friktionsmaterial pa drivhjulet 12 slits for fort kan man ersttta drivhjulet 12 
25 med tva stycken drivhjul och minska anliggningskraften av dessa mot vridbordets 1 1 periferi. 

Om man onskar hantera pallarna p£ tvaren d.v.s. med en gaffelvagn eller truck som 
for in lyftgafflarna genom pallens lingstda, kan vridbordet 1 1 kompletteras med en stodbalk 
som har samma hojd som U-profilerna 22 och stracker sig mellan mitten av vinkelprofilen 35 
och n&got ftirbi vridbordets 1 1 centrum. Pallen som da ar fbr ling fbr att rymmas mellan U- 
30 profilerna 20 kan istallet placeras ovanpa U-profilerna och aven fl stdd for mittendelen av den 
nya stodbalken. 

Vid den ovan beskrivna utf&ringsformen stracker sig barrullarna 22 genom 
dppningar i vridbordet 1 1 och den tillhorande U-profilen 20. Emellertid kan man inom ramen 
fbr uppfinningen aven tanka sig att barrullarna 22 har ett si kompakt utfbrande att de ej 
35 genombryter vridbordets 1 1 ovre yta utan fir anordnade i urtagningar pa vridbordets 1 1 
underside varvid dessa urtagningar har ett djup som ar mindre an vridbordets 1 1 
godstjocklek. 
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Patentkrav 

1. Bottenenhet till en strackftlmsmaskin for roterande pallgods, vilken bottenenhet (1) vilar pa 
ett underlag, varvid bottenenheten (1) innefattar ett vridbord (1 1) med en undre 

5 begransningsyta (11a) och en ovre begransningsyta (1 lb), vilka ytor (1 la, 1 lb) ar i huvudsak 
parallella med varandra, och att vridbordet (1 1) ar roterbart uppburet, medelst barhjulen (22), 
pk ett i bottenenheten (1) ing&ende underrede (10), varvid barhjulen (22) med sin periferi 
anligger mot underredet ( 10), kannetecknad avatt barhjulen (22) till stone delen ar 
belagna ovanfor vridbordets (1 1) undre begransningsyta (1 la). 

10 

2. Bottenenhet enligt krav 1, kannetecknad avatt barhjulen (22) bryter igenom 
vridbordets (11) ovre begransningsyta (lib). 

3. Bottenenhet enligt krav 1 eller2, kannetecknad av att U-profiler (20) ar anordnade 
15 pa vridbordets (11) dvre begransningsyta (1 lb), och att U-profilerna (20) utgor faste for 

barhjulens (22) axlar (34). 

4. Bottenenhet enligt nagot av foregiende krav, kannetecknad avatt och att en till 
varje barhjul (22) hOrande axel (34) ar upptagen i en hSllare (32) som ar fbrbunden med 

20 U-profilen (20). 

5 . Bottenenhet enligt krav 2, kannetecknad avatt barhjulen (22) ar upptagna i hal i U- 
profilen (20). 

25 6. Bottenenhet enligt nagot av f&reg&ende krav, kannetecknad avatt bSrhjulen (22) ar 
anordnade i tva grupper, att barhjulen (22) inom varje grupp ar anordnade pa en i huvudsak 
linjfir rad, och att raderna ar i huvudsak parallella med varandra, sett i planvy av vridbordet 
(11). 

30 7. Bottenenhet enligt nagot av foreg&ende krav, kannetecknad avatt 10-20% av 

barhjulens (22) diameter befinner sig nedanfbr vridbordets (1 1) undre begransningsyta (11a). 

8. Bottenenhet enligt nSgot av ffireg&ende krav, kannetecknad avatt distansorgan (IS) 
ar upptagna i vridbordet (1 1), och att distansorganen (15) skjuter ut fr&n vridbordets (1 1) 
35 undre begransningsyta (11a), 



9. Bottenenhet enligt krav 8, kannetecknad avatt distansorganen utgdrs av 
plastbhar(15). 
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Sammandrag 

Foreliggande uppfinning hanf&r sig till en bottenenhet (1) till en strackfilmsmaskiii 
for roterande paltgods, vilken bottenenhet (1) vilar pi ett underlag, varvid bottenenheten (1) 
innefattar ett vridbord (11) med en undre begransningsyta (1 la) och en ovre begransningsyta 
5 (1 lb), vilka ytor (1 la, 1 lb) ar i huvudsak parallella med varandra, och att vridbordet (1 1) ar 
rotetbart uppburet, medelst bamillar (22), pi ett i bottenenheten (1) ingiende underrede (10). 

Utmarkande for bottenenheten (1) enligt fdreliggande uppfinning ir att barruUama 
(22) till stiirre delen ar belagna ovanfor vridbordets (1 1) undre begransningsyta (11a). 

10 

(Fig 11) 
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